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DRAUMANA RATAST

LATUM

Prusa Slicer

OPNADU PRUSA SLICER

AD LATA INN SKJAL

1. FarduiFile, inn i Import og veldu Import STL/
OBJ/AMF/3MF.

AP FARA, STAKKA/MINKA OG SNUA

Til vinstri eru sex form sem eru mismunandi skipanir, pu
parft bara ad paela i efstu prem.

1. Veldu hlutinn pinn.

2. Til ad faera velur pu efsta formid, pad koma
Orvar 4 hlutinn pinn og getur pu tosad i peer til
ad feera hlutinn inn & vinnusvaedinu.

3. Til ad steekka eda minka hlutinn pinn
velur pu neest efsta formid, pa koma littlir kassar
alstadar i kring um hlutinn pinn sem haegt er ad
toga i, til ad halda hlutfoéllum réttum er togad i
hornin.

4. Til ad snua velur pu pridja formid, pa koma prir
hringir utan um hlutinn pinn og getur pu notad
ba til a8 snda hlutnum pinum & mismunandi
asa.
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3D Reykjavik
PRENT STILLINGAR Simple o
Print settings :
1. Print settings er hér hversu pykt hvert lag er | © B 0.15mm QUALITY (modified) v|@
prentad. Filament :
- Stilltu Print settings eftir pérfum, 0,15mm er | I 8 GenericPLA ~ |
nég fyrir flest en ef er verid ad gera eitthvad sem | Printer:
er med mikil sma atridi ma velja finari stillingu. | I 8 original Prusa i3 MK3 v|@
2. Filament er hvada efni prennt pradurinn er ur. Supports: | Everywhere v
- Veldu pad efni sem pu munt nota i petta prent ) )
! Infill:| 15% ~ | Brim:[]
er lang oftast PLA.

3. Printer er hvada Prusa typu pu ert med.
- Sem eetti alltaf ad vera skrad rétt.

4. Supports er studningur.
- Allt sem er i lausu lofti parf studning, hér stillir
bu hvernig studning pu parft, til ad byrja med er
gott ad hafa valid Everywhere pa kemur
studningur par sem pad parf og ef pad parf ekki
kemur enginn.

5. Infill er infillinginn.
- { lang flestum tilfellum er 15% géd stilling, pad
er mjog sjaldgaeft ad purfa meira en pad.

6. Brim er brdn utan um hlutinn pinn sem er bara
eitt lag pykt.
- Vid notum brim pegar hluturinn eda botninn
a honum er litill. Brim gerir meira pvermal sem
heldur i plétuna & prentaranum og gerir pad
liklegra ad prentid takist.

SNEIDA NIDUR HLUTINN

1SVi¥Zd YNVINNVYYHQ WN1YT

1. Til ad geta klarad ad gera hlutinn tilbdinn parf ad

sneida hann nidur, bad gerir pi med pvi ad yta a e

Slice now.
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AD SKODA HLUTINN SKORINN NIDUR

1. Til ad skoda hvernig stillingarnar sem pu hefur
sett in koma ut velur pu sneidada kassan nidri i
vinstra horninu.

2. bd sérd pu ad hluturinn pinn hefur breyst og er
nuna kominn i sneidar.

3. Vinstra megin a skjanum er listi yfir hvada litur
synir hvad pegar skodad er 16gin.

4. Til ad skoda sneidarnar getur pu dregid
appelsinugulu rennuna nidur og séd hvernig
hvert lag verdur.

5. Efallt litur vel ut er farid i ad vista skjalid.

AD VISTA SKJAL

Ef pad stendur Slice og ekki Export G-code pa hefur pu
breitt einhverju frad pvi ad pu yttir sidast a Slice og parft
pa aftur ad yta 4 Slice og skoda hlutinn pinn.

1.

v

pegar allt er tilbuid leetur pu minniskortid i
tolvuna.

[ nedra haagra horninu getur pu séd hversu langt
prentid verdur og hversu mikid efni pu munt
nota.

begar allt er til ytir pu & Export to SD card sem er
myndinn alveg nedst i haegra horninu.

pa kemur annad merki sem pu ytir 4 4dur en pu
tekur minniskubbinn dr télvunni sem er Remove

divice.
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Sliced Info
Used Filament (m) 10.25
Used Filament (mm?®) 24662.86
Used Filament (g) 30.58
Cost 0.78
Estimated printing time:
- normal mode 3h 27m
- stealth mode 3h 28m
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